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1. ZAKLADNE UDAJE

Investor: MEVIS Slovakia spol. s r.o.
Senecka cesta 25
931 01 Samorin

Zadavatel: ARCHITEKTI BOBEK JAVORKA, S.r.0.
Bratislavska 80
931 01 Samorinl

Riesitel’: VALERON Enviro Consulting , s r.o.
Bosakova 7,
851 04 Bratislava

Nazov a miesto:

Predmetom rozptylovej projektovej stadie je postudenie vplyvu z prevadzky stavby ,, Vyrobny areal
MEVIS Slovakia s.r.o., Samorin®“, lokalizovanej vV severovychodnej (priemyselnej) casti
katastralneho izemia mesta Samorin.

Ucdel a zdovodnenie:

Studia je vypracovana na zéklade poziadavky objednavatela v stvislosti s legislativnou pripravou
vystavby a zdbévodov zistenia predpokladaného vplyvu =zdrojov znecistenia ovzduSia
navrhovaného projektu.

Normativa:

e Zikon ¢.318/2012 Z.z. , ktorym sa meni a doplia zakon ¢.137/2010 Z.z. o ovzdusi

e Vyhldska MPZPaRR ¢&.410/2012 Z.z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zakona
0 ovzdusi

e Vyhlaska MPZPaRR ¢&.360/2010 Z.z. o kvalite ovzdusia

e VESTNIK MZP SR roénik IV 1996 &iastka 5

Pracovny postup:
Stadium projektovej dokumentacie, $pecifikicia zdrojov znegistenia, teoretické vypoéty imisnej

zataze s ohl'adom na umiestnenie zdrojov znecistenia ovzdusia, postidenie vypocitanych hodnét na
zéklade stanovenych imisnych limitov.
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Vychodiskové podklady:

N

N

140e00024 RS

Objednavka 140e00024

Projektova dokumentacia — podorysy . etapa, Il. etapa (02/2014)

Technickd dokumentécia k jednotlivym technoldgidm:

- Hlasenie o vzniku MEVIS Letapa

- Odpoved’ Valter k velkostiam nadrzi 10.2.2014

- Otazky a odpovede na jednotlivé technologické prevadzky 14.2.2014

- Vypocet mnozstva emisii zo ZP Mevis (Ing. Marian Hurinsky, 9.2.2014)

- Zariadenia kataforézy

- Zariadenia kontinualnej linky na tepelné spracovanie drobnych materialov volne
sypanych

- Zariadenia na nanaSanie platkového zinku

- Zariadenia na praskové lakovanie

- Zdroje emisii a ich umiestnenie _1.etapa 15.02.2014

- Linka na zvaranie nerezovych trubiek 2.2.2014-Model

Material and Safety Data Sheets, Karty bezpe¢nostnych tdajov

Udaje o planovanej vyrobe MEVIS Slovakia s.r.0. a jej technologickom vybaveni, Ing.
Jan Seduch 21.2.2014

Strana 4 z 38



22 VALERON

2. POPIS A PARAMETRE NAVRHOVANEHO PROJEKTU

2.1 ZAKLADNE UDAJE

Nazov stavby: Vyrobny areal MEVIS Slovakia s.r.0., Samorin

Investor: MEVIS Slovakia, s r.0., Senecka cesta 25, 931 01 Samorin

Miesto stavby: Samorin

Parcely: p.¢. 973/8, 973/9, 3496/1, 3496/5, 3496/8, 3496/10, 3496/13, 3496/14,
3496/15, 3496/18, 3496/19, 3496/20, 3496/21

Katastralne tizemie: Samorin

Okres: Dunajska Streda

Mevis Slovakia, s. 1. 0., je dcérskou spolo€nostou talianskej firmy Mevis S.p.A. a Fondamenta
Sapa, ktora sa zaobera vyvojom technoldgii a vyrobou pruzin a malych kovovych dielov. Produkcia
slovenského zavodu je urCend najmi pre automobilovy, spotrebny a elektrotechnicky priemysel.
V st¢asnom obdobi uZ v existujicom zavode na Seneckej ceste v Samorine uz d’alsia expanzia
vyroby nie je mozna. Preto je naplanované existujucu vyrobu prestahovat do novouvazovaného
vyrobného zévodu a doplnit’ ju o nové technologické pracoviska povrchovych uprav vybranych
vyrobkov. Tieto operacie boli doteraz vykonavané formou subdodavok u zmluvnych organizacii.

2.2 POPIS EXISTUJUCICH TECHNOLOGII

Jedna sa o operacie, ktoré¢ buda presunuté z existujuceho zdvodu do novouvazovaného vyrobného
arealu.

2.2.1 Lisovanie — tvarnenie za studena

Je to technologicky proces, pri ktorom sa pouzitim mechanickych vystrednikovych lisov pretvara
navin pasu plechu na jednotlivé vyrobky v postupovych zdruzenych nastrojoch. Pasy materialu st
primazavané olejom alebo emulziou.

2.2.2 Ohybanie drétov a rirok — tvirnenie za studena

Pri tychto vyrobnych operacidch sa pouzitim mechanickych alebo hydraulickych strojov pretvara
navin drdtu, rurok na jednotlivé vyrobky v jednoucelovych ndstrojoch. Droty st primazavané v
pripade valcovania zavitov a takéto diely su nasledne prané vo vode so saponatom.

2.2.3 Zvaranie

Zvaracie operacie spadaju v podstate do montaznych operacii. V Mevise su pouzivané nasledovné
technologie zvarania:

- Tavné oblukové - netaviacou elektrodou v ochrannej atmosfére plynov (TIG,WIG) pre TUBE
MILL, alebo odvijanou elektrédou (MAG) v ochrannej atmosfére zmesi CO; s argobnom (Metal
Active Gas) pripadne zmesi Ar s vodikom.

- Odporové zvéranie

Zvarané su najmi ocelové pozinkované diely. V novouvaZovanom zavode sa uvazuje i so
zvaranim nerezovych materidlov. Pri zvéarani vznikaju plynné exhalaty, ktoré su z pracovného
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priestoru odsavané a nasledne pred vypustenim do zivotného prostredia alebo spit’ do haly (v
zimnom obdobi cca 70 % odsatej vzdusniny) filtrované.

2.2.4 Vyroba pruzZin — tvarnenie za studena

Je v podstate ohybanie drotu to Specifického tvaru pruziny. Vyroba sa vykonava zo zvitku drétu.
Operacia je doplnend o tepelné spracovanie na uvolnenie vnutornych pnuti (spaluji sa tvarniace
oleje na povrchu) a o naslednti upravu olejovanim (technolégia obsahuje odsavanie prebyto¢nych
par kominom) a pripadnti automaticka montaz spojenu s balenim do krabic.

2.2.5 MontaZne operacie

Jedna sa o jednoduché technologické ukony, pri ktorych sa S vyuzitim ludskej, pneumatickej,
elektrickej sily zostavuju viaceré komponenty do funkénych celkov. Na sustave ru¢nych pracovisk
sa predovsetkym nasadzuju nakupované plastové dielce na vyrobené kovové suciastky.

2.3 NOVOUVAZOVANE VYROBNE TECHNOLOGIE

Do navrhovaného zavodu V Samorine je uvazované s osadenim novych technoldgii z oblasti
povrchovych uprav. Tie boli doteraz zabezpeCované subdodavatel'sky u zmluvnych organizacii.
Jedna sa o nasledovné technologie:

- linka na povrchové upravy dielcov naterovymi hmotami

- kontinualna linka na tepelné spracovanie drobnych materialov vol'ne sypanych v kontrolovanej
atmosfére, s elektrickym ohrevom
- linka pre nanaSanie platkového zinku

2.3.1 Linka na povrchové upravy dielcov naterovymi hmotami

Pred findlnou montaZou sa niektoré diely a montdZne podskupiny budi povrchovo upravovat
naterovymi hmotami. Tieto operacie st v si¢asnom obdobi zabezpeCované u zmluvnych externych
dodavatel'ov.

V novouvazovanom zavode bude v samostane stavebne oddelenom priestore vyrobnej haly pre tieto
Gi¢ely nainstalovana automatizovana linka povrchovych tprav (dalej iba LPU). Pouzitd bude
najmodernejSia technologia v oblasti povrchovych Uprav. Vyzaduje si ju nasadenie finalneho
vyrobku do tazkych podmienok automobilovej dopravy. Zariadenia LPU budi spifiat’ poziadavky
stavu najlepSej dostupnej techniky na naSom trhu ( Best Avaible Technology — BAT ).

Zariadenia na povrchovu tpravu buda zoskupené v technologickom slede do linky s kontinualnou
dopravou upravovanych komponentov na zavesnom dvojdrdhovom retazovom dopravniku. Ten je
rieSeny tak, Ze rucné naveSovanie komponentov na zdvesy a ich ruéné zvesovanie zo zavesov
dopravnika bude zasituované v rovnakom manipulaénom mieste. Zavesny retazovy dopravnik je
vedeny tak, Zze po naveseni vyrobky prechddzajii jednotlivymi technologickymi zariadeniami
automaticky.
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Zavesny dopravnik bude postupne prechadzat’ nasledovnymi technologickymi zariadeniami:

- 1, Linka predupravy pred kataforetickym lakovanim (tunel predipravy)
- 2, Linka kataforetického lakovania (d’alej iba KTL)
- 4, Susiaca pec po KTL lakovani
- 5, Striekacia kabina pre ru¢né nandsanie praskovej naterovej farby (d’alej iba PNH)
- 7, Vypal'ovacia pec na vypalovanie PNH

Zakladné parametre technologického postupu v linke povrchovych tprav su uvedené v nasledujice;j

tabulke.
Technologicky postup v LPU
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Nalozenie na zavesy ruéne - -
Linka predupravy pred KTL lakovanim
2 | Alkalické odmastenie postrekom * 6,0 Voda+Ridoline 1563-1 A 3+5 180 5545
3 | Kaskadovy oplach 1 - 6,0 | Voda z vodovodu (studne) A - 45 okolia
4 | Kaskadovy oplach 2 - 6,0 | Vodazvodovodu (studne) | A - 45 okolia
5 | Kaskadovy oplach 3 - 6,0 DEMI voda A - 45 okolia
6 | Zinkofosfatovanie 6,0 - Voda+Granodine 952 A K 3+4 90 48+55
7 | Oplach 4 - 6,0 | Voda z vodovodu (studne) K - 45 okolia
8 |Oplach5 - 6,0 DEMI voda K - 45 okolia
9 | Aktivacia 6,0 - Voda + Fixodine 50 CF K 2,0 45 okolia
Linka KTL lakovania
10 | KTL lakovanie ponorom - 16,0 | PPG—Powercron 6000 HE - receptura 3 32
11 | Oplach UF filtratom 1 - 6,0 Ultrafiltrat z KTL laku - - 1 20
12 | Oplach UF filtratom 2 - 6,0 Ultrafiltrat z KTL laku - - 1 20
11 | Vypal'ovanie KTL laku v peci Nepriame vykurovanie pece zemnym plynom — 300 kKW 20 175
12 | Ochladenie Prirodzené chladnutie na dopravniku 10 okolia
Linka lakovania praSkovymi farbami
13 | Néanasanie praskovej farby Rucéne striekacou pistol'ou v striekacej kabine - PPG okolia
14 | Vypal'ovanie praskovej farby Nepriame vykurovanie pece zemnym plynom — 300 KW 130 | 220+250
15 | Ochladenie Prirodzené chladnutie na dopravniku 10 okolia
16 | Zvesovanie zo zavesov rucne
140e00024 RS Strana 7 z 38
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Sumarizacia zékladnych tdajov

VyuZitelny objem vietkych kipelov linky predipravy pred | 48.0m’
lakovanim: s
Z toho: éé’g s
- objem aktivnych chemickych ktpelov (operacie 6; 9) 6.0 m°®
- objem oplachov (operacie 3; 4; 5; 7; 8)

- objem odmastenia (operacia 1)*

Vyuziteny objem vSetkych vani linky KTL: 28,0 m’
Z toho: s
- objem vane KTL (operacia 17) 128 ms
- objem oplachov (operacie 18; 19) '

*pri odmast'ovani neprebieha na povrchu odmastovanych predmetov ziadna chemicka alebo elektrochemicka reakcia,
uplatiujt sa iba fyzikalne zakonitosti — vana nie je preto zapocitana do objemu chemickych kipel'ov (podl'a usmernenia
SIZP Bratislava v 1.2012 pod znackou 3132-2329/27/2012/Bur).

2.3.2 Linka predipravy pred KTL lakovanim (tunel predipravy)

Utelom operacii v tuneli predapravy bude zaistenie zodpovedajiiceho povrchu pre nanasanie
zékladného laku kataforézou. Povrchova uprava dielcov so zinkofosfitom zarucuje vysoku
antikor6znu odolnost. V uzatvorenom tuneli predipravy st zoradené jednotlivé nadrze, v ktorych
si vykonavané vV postupnom slede prislusné operacie uvedené v predchadzajicej tabulke.

Dielec zaveseny na zavese dopravnika prechddza uzatvorenym tunelom ponad jednotlivé nadrze.
Nanasanie média nad kazdou nadrzou je vykonavané postrekom postrekovymi tryskami, do ktorych
ho dodava cerpadlo umiestnené v spodnej Casti nadrze. Oplachy budi rieSené kaskadovitym
sposobom, tj. médium z druhého oplachu méze byt’ pouzité preCerpavanim pre oplach prvy alebo sa
voda z posledného oplachu pouzije pre pripravu zinkofosfatového kiipel’a, pripadne na dopliiovanie
strat v nom. Tymto systémom sa Setri voda. Pre pripravu demineralizovanej vody (d’alej iba DEMI
vody) bude pri linke osadené zariadenie. Vyrobend DEMI voda je priebezne dopliiovana do
zéasobnej nadrze.

Cely tunel bude osadeny do betdnovej nepriepustnej havarijnej nadrze vytvorenej stavebnou
upravou. V havarijnej nadrzi budu vedla tunela osadené i1 vSetky periférne nadrze a zariadenia
sivisiace s tunelom predupravy, vratane zariadeni na Cistenie odpadovych vod vznikajucich v tuneli
predapravy. Povrch havarijnej nadrze bude vybaveny naterom odolnym voci pouzivanym
chemikaliam. Jej kapacita umozni zachytit objem maximalnej nadrze v linke pre pripad
nepredvidanej havarie. Podlaha havarijnej nadrze bude vyspadovana do Sachti¢ky pre umiestnenie
ponorného ¢erpadla, umozitujuceho vycerpanie nadrze bez zbytkov v pripade takejto havarie.

Technologické kupele vo dvoch vaniach linky predipravy budt ohrievané cez vymenniky, do
ktorych bude dodavana tepla voda pripravovand kotlom na zemny plyn umiestnenym vedl’a linky.
Bude mat’ prikon 500 kW. Spaliny plynu buda z hordka kotla odvddzané nad strechu objektu
(komin K1). Teplota kupel'a bude vo vyhrievanych vaniach automaticky sledovana a regulovana
snimacom teploty. V pripade zniZenia teploty kupel’a pod nadstavenu hranicu sa spusti horék kotla a
¢erpadlo okruhu teplej vody. Hordkom ohriata voda vo vymenniku spaliny zemného plynu-voda
bude Cerpadlom dodévana do vymennika v procesnej vani (vymennik voda-voda). Chod horédka a
Cerpadla sa prerusi v momente zaregistrovania spravnej teploty kupela.

Z vyhrievanych pracovnych vani budl odsdvané vodné pary. Odvadzané budu jednym spolo¢nym
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vzduchotechnickym potrubim mimo objektu (vyduch V1) bez filtracie, pretoze limity
znecCistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzdusia budu s dostato¢nou rezervou
dodrzané. Vykon odsavania linky bude 12 000 m%hod.

2.3.3 Alkalické odmastenie

Cielom operacie je ocistenie dielcov ostrekovanim od zaolejovania chladiacimi reznymi
kvapalinami pri operaciach trieskového obrabania kovov a od kovovych i prachovych Ccastic
prostrednictvom alkalického odmastovacieho pripravku. Roztok pripravku bude ohrievany na
teplotu 55+5°C. Vana bude odsavana.

Pre pripravu pracieho kpela bude najéastejSie pouzivany pripravok Ridoline 1563-1.

Pouzitie : Cistiaca latka pre kovy - silny alkalicky &isti&

Spdsob aplikacie : postrek tryskami

Vhodny pre : ocel’, hlinik , nerezova ocel

Chemicka charakteristika : vodny roztok alkalickych soli a neidonovych detergentov. Koncentrat
obsahuje nasledovné nebezpeéné latky:

Nebezpecné latky koncentracia
Hydroxid draselny 1,00 -5,00 %
Ortofosfat draselny 5,00 -10,00 %
Uhli¢itan draselny 10,00 — 25,00 %

Pre pripravu odmast'ovacieho kupela sa bude pouZzivat vodny roztok uvedené¢ho koncentratu.
Roztok obsahuje 3 az 5 % koncentratu Ridoline. Na 1000 1 ktpela je potrebnych 50 1 pripravku a
950 1 vody. Obsah nebezpecnych latok je teda v takomto roztoku zna¢ne znizeny.

Aby sa zvysSila zivotnost’ kupel’a, vedl'a vane bude osadena jednotka na odluovanie oleja (BAT
technologia). Do zariadenia bude kupel’ kontinuélne cirkulovany. V odlucovacej nadrzi bude pradit
zaolejovany kupel’ cez lamely, ¢im sa olej z neho odluci a vyplavi sa na povrch. Ponorenim
otacacieho kotuca sa olejovy film l'ahko oddeli od tekutiny do zbernej nadoby. Oddeleny olej je
nebezpeénym odpadom. Cistota kiipel’a bude pravidelne kontrolovana. Pri silnom znegisteni bude
médium kompletne vymenené.

2.3.4 Oplachy po odmasteni

Po odmasteni prejde dielec cez dva stupne oplachov vykonavanych vodou z vodovodu (vlastnej
studne) a cez treti stupent vykondvany s DEMI vodou. Oplachova voda bude na dielec nandsana
postrekovymi tryskami, do ktorych je doddvana Cerpadlami umiestnenymi v spodnej Casti
oplachovych nadrzi. Voda z tretieho stupnia oplachu bude vyuzivana na pripravu a dopliiovanie
zinkofosfatového kiipel'a (BAT technologia).
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-:.
2.3.5 Zinkofosfatovanie

Ulohou operacie je naniest na dielec zinkofosfatovaci kupel pred elektroforetickym nanaanim
farieb. Operacia bude vykonavana postrekom, rovnakym postupom ako u predchadzajucich operacii
povrchovych preduprav. Pri operacii sa vytvara na dielcoch jemny kryStalicky povlak ako

vynikajuci zdklad pre nasledny KTL lak. Zinkofosfatovaci pripravok Granodine 952 A poskytuje
vynikajicu adhéziu a odolnost’ voéi korozii.

Koncentrat Granodine 952 A obsahuje nasledovné nebezpecné latky:

Nebezpecné latky koncentracia
bis (dihydrogenfosfore¢nan) 10,00 — 25,00 %
Kyselina fosfore¢na 5,00 -10,00 %
Nikel bis (dihydrogenfosfore¢nan) 5,00 — 10,00 %
Hydrogen fluoride 0,10-1,00 %

Pre pripravu ktpel’a sa bude pouzivat’ vodny roztok uvedeného koncentratu. Roztok obsahuje 3 az 4
% koncentratu Granodine 952 A. Na 1000 1 kapel'a je potrebnych 40 1 pripravku a 960 1 vody.
Obsah nebezpecnych latok je teda v takomto roztoku znacne znizeny.

Kiupel’ vo vani bude ohrievany, vana bude odsavana. Kupel’ sa vo vani postupne zne€ist'uje. Straty
kapel’a (odparom, vynasanim na dielcoch do oplachovych vani a pod.) buda do vane dopliiované
automaticky.

2.3.6 Oplachy po zinkofosfatovani

Po zinkofosfatovani prechadza dielec cez jeden stupeni oplachu vodou z vodovodu (studne) a
jednym stupiiom oplachu DEMI vodou. Oplachové voda je na dielec v kazdom stupni nandsana
postrekovymi tryskami, do ktorych je dodavand cerpadlami umiestnenymi v spodnej Casti
oplachovych nadrzi.

2.3.7 Aktivacia

Ulohou operacie je udrzat’ dosiahnuté parametre predchadzajucich operacii. Pouzity bude spravidla
aktivacny pripravok Fixodine 50 CF (ako priklad). Koncentrat obsahuje nasledovné nebezpecné
latky:

Nebezpecné latky koncentracia
Tetranatrium (1 - hydroxyethyliden) bisfosfonaty 10,00 — 20,00 %
Sulfat, oxid titanigity < 3,00 %

Pre pripravu kupela sa bude pouZzivat’ vodny roztok uvedené¢ho koncentratu. Roztok obsahuje 2 %
koncentratu. Na 1000 1 kupela je potrebnych 20 1 pripravku a 980 1 DEMI vody. Obsah
nebezpecnych latok je teda v takomto roztoku znacne znizeny. Kupel nie je ohrievany. Vo vani sa
nevymiefa, iba sa dopiiajt jeho straty vzniknuté odparovanim a vynaganim na dielcoch.
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2.4 ELEKTROFOREZNE LAKOVANIE

2.4.1 Zakladny popis

Kataforetické lakovanie je moderna lakovacia technoldgia. Jej podstatou je, Ze pod vplyvom
jednosmerného pridu negativne naboje na povrchu pracovnych predmetov (katéda) tvoria suvisla
tenku vrstvu laku zlozenl z pozitivnych nabojov jeho Ciastociek (andda).

Po lakovani bude nasledovat oplach s ultrafiltratom (d’alej iba UF). Oplachom sa odstrafuju
mechanické Ciastky laku, ktoré su iba prilepené na povrchu. Oplachové vane UF 1 a UF 2 budu
spojito umiestnené za KTL vanou. V pripade ultrafiltratového oplachu bude pouzivana BAT
technoldgia, pretoze je aplikovany systém pradového oplachu — kaskada.

Jednotlivé Casti technologického pracoviska kataforézy budu v stru¢nosti nasledovné:
2.4.2 Macacia vana s prisluSenstvom

Bude mat nasledovné funkcie:

- Lakovanie vyrobku

- Cirkulacia kupel’a (365 dni, 24 hod denne - proces nesmie byt preruseny, pretoze by doslo
k znehodnoteniu kupel'a a poskodeniu technologickej vane)

- Filtracia

- Regulacia prevadzkovych parametrov (teplota, pH)

- Vyroba oplachovacieho média — ultrafiltratu

Vatia bude odsavana vykonom 20 000 m*hod. Vzdusnina bude odvedena vzduchotechnickym
potrubim nad strechu objektu do vysky min. 1500 mm (vyduch V2) bez filtrovania, pretoze limity
znecistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzduSia budil s dostatonou rezervou
dodrzané. Odsavand vzdu$nina obsahuje prchavé zlozky kataforézneho kupela a vodnu paru.
Kataforeticky kupel bude ohrievany vymennikom, do ktorého bude dodavana tepla voda
pripravovana rovnakym kotlom ako u vani linky predupravy.

Casti cirkulacie KTL farby budi:

- kataforézna vana s prepadovou kapsou a mieSacimi ramami
- cirkulac¢né Cerpadlo

- filtracné zariadenie (rukdvcové filtre)

- tepelny vymennik

Systém oplachov bude pozostavat’ z:

- Oplachu vyrobkov ultrafiltratom
- Recyklacie KTL farby spit’ do macacej vane
Casti oplachového systému budu zlozené z:
- vane oplachu s prislusenstvom
- cirkula¢nych Cerpadiel
- filtracného zariadenia (rukévcové filtre)
- postrekovych ramov
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2.4.3 Ultrafiltracia (UF)

Bude mat’ nasledovné funkcie:

- Ziskanie oplachového média z KTL farby pre UF oplachy

- Moznost’ regulécie obsahu rozpustadiel

- Redukcia znecistenia ktipel’'a organickymi a mineralnymi solami z predapravy
Princip ultrafiltracie:

Membranovy proces, pri ktorom je KTL farba cirkulovana pod tlakom pozdiz
mikroporéznych membran (0,01 + 0,02 um). Iba najmensSie Castice (menSie nez pory) prejda cez
membranu a takto ziskany roztok se nazyva permeat (ultrafiltrat - UF)

Casti ultrafiltracie:

- Cerpadlo ultrafiltratu

- Filter mechanickych necistot
- UF moduly

- Zasobna nadrz UF permeatu

2.4.4 ElektroinStalacia, ss zdroj
Casti elektroinstalacie:

- sszdroj 0-400 V, doporucené zvinenie do 1 %

- Silovy rozvadzac

- Rozvadza¢ MaR, riadiaci systém linky

- Nahradny zdroj pre pripad vypadku el.energie — aby nedoslo v dosledku vypadku el.energie
k znehodnoteniu kupela

2.4.5 Protinadrz farby

Urcena bude pre precerpanie KTL laku do nej pocas pripadnej opravy hlavnej vane KTL lakovania.
Umiestnend bude vedl’a linky KTL lakovania. Pre takyto pripad bude mat’ tiez zabezpeceny ohrev a
trvalu cirkulaciu.

2.4.6 Chladiaci agregat pre KTL— lakovanie

Bude nim zabezpecené chladenie KTL laku v lakovacej vani, ak jeho teplota stipne nad nadstavent
hodnotu v désledku vyssieho toku el.pridu, sledovanu elektronickym teplomerom vo vani.

2.4.7 Okruh anolitu

Pocas lakovania vznika kyselina, ktora meni hodnotu PH vo vani. Na kompenzovanie kyseliny
budil vo vani zabudované dialyzatné komory, ktoré st zvnltra neustile preplachované s DEMI
vodou. Membranové filtre dialyza¢nej komory su konStruované tak, aby medzi médiom vane a
vnatornym kruhom demivody mohla prebiehat vymena kyseliny bez toho, aby sa dostali do
vnutorného okruhu pevné Castice.
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2.4.8 Zariadenia na davkovanie farby

Davkovacie zariadenic pre KTL prisady bude vybavené s dvomi davkovacimi cerpadlami
osadenymi na nadrzi (BULK kontajneri).

2.4.9 Komponenty kataforézneho kipela

Pouzivany bude kataforézny kiipel PPG POWERCRON. Jeho zékladné komponenty su:

- Hlavné pojivo (katodicky epoxidovy polymer) plniace funkciu korozivnej odolnosti

- Pigmentova pasta — pigment + mineralne prisady. Pasta plni funkciu farebného prevedenia
nateru, funkciu korozivnej odolnosti na hranach dielcov a funkciu mechanickej ochrany
dielcov

- DEMI voda — plni funkciu hlavného rozptstadla.

Prisady do kataforézneho ktipel'a st:
- Rozpustadld — plnia funkciu regulacie hrabky vrstvy a kvality povrchu
- pH regulator - kyselina octova — plni funkciu apravy pH a zabezpecuje stabilita kiipel'u

Laky (EC) POWERCRON su laky na baze epoxidovej zivice pouzivané ako zaklad (primer),
zaist'ujice vybornu antikorozivnu odolnost’ i na vel'mi zle pristupnych miestach (rohy, ohyby,
hrany, dutiny...). Ich vlastnosti st nasledovné:

Vlastnosti POWERCRON 6000 HE :
Aplikacné udaje :
- Vypal'ovanie : 20 minuat pri 155°C — teplota kovu
- Strata hmotnosti : 10 % pri nasledovnych vypalovacich podmienkach - 20 minut pri 155°C
— teplota kovu
- VOC : menej nez 50g/1 (daj bez odparovanej vody) podla europskej legislativy

2.4.10 Zariadenie na vyrobu DEMI vody

Sucastou dodavky linky bude i zariadenie na vyrobu demineralizovanej vody. Pre technologiu bude
potrebna voda s kvalitou < 20 pS/cm. Bude vyraband pomocou zariadena na zmékcovanie vody —
reverznou osmoézou. Pri prevadzke zariadenia bude vznikat priemerne ~ 180 I/h odpadovej vody,
ktora neobsahuje Ziadne znecistujuce latky. Odvadzana bude cez pripojenie do vnutroaredlovej
kanalizacie (voda s obsahom odlucenych mineralov <1500 mg/l).

Technické Gdaje zariadenia reverznej osmozy

Typ zariadenia HF — RO - 1000
Rozmery 1200 x 800 x 1 700 mm
Hmotnost’ zariadenia 280 kg

vykon 1 000 I/hod
spotreba vody max. 1 400 I/hod
rozmery filtraénych otvorov 5 um

Kvalita permeatu:

- vodivost’ <20 pS/cm

- zostatkova tvrdost’ < 0,05 nk°®

- pH 5,5+6,5
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Koncentrat:
- obsah soli ~ 1500 mg/I
- mMnozstvo max. 400 I/hod
Nadrz na skladovanie:
- objem 10 m?
- material PP

2.4.11 Pec pre vypalovanie KTL laku

Za pracoviskom Kkataforézneho lakovania bude osadena vypalovacia pec, v ktorej sa bude
vykonavat’ polymerizécia elektricky nanesenej vrstvy farby pre ziskanie pozadovanych vlastnosti
pri teplote kovu 165°C (v peci cca 175°C). Pec bude vybavena nepriamym ohrevom — vykurovana
bude zemnym plynom. Spaliny zemného plynu budi odvadzané nad strechu objektu (komin K2).
K horaku bude pre zabezpecenie jeho chodu z vonkajsicho prostredia privadzany Cerstvy vzduch.
Vnutri pece bude namontovany snimac teploty vzduchu, priCom bude zaznamenavana jej aktualna
hodnota. Ked’ sa dosiahne nadstavena hodnota teploty vzduchu, automaticky sa ohrievanie vypne,
pri poklese teploty sa opdtovne zapne. Zariadenie bude vybavené s automatickymi pneumatickymi
dverami. Dvere so otvaraju a zatvaraju podl'a potreby pracovnych taktov. Pri otvéarani dveri urcité
mnozstvo vzduchu prudi von z pece. Aby sa obmedzilo uvolnenie tohto tepla do haly, tak bude na
vstupe ivystupe pece nainStalovany vzduchotechnicky zakryt (digestor). Pripojeny bude
vyduchotechnickym potrubim na odsavaci ventilator. Ventilator nepracuje nepretrZzite, ale iba podla
taktov otvarania dveri. Pec bude odsavana nielen na vstupe a vystupe, ale aj v strede, pretoze ¢ast’
cirkulovaného vzduchu v peci treba obmenit’ za vzduch &erstvy. Cerstvy vzduch je prisavany z haly
pri otvarani dveri na peci. Vzdu$nina z odsdvania bude odvedena jednym spolonym rovnym
vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu objektu do vysky min. 1500 mm (vyduch V3).
Odsavana vzdus$nina bude obsahovat prchavé zlozky kataforézneho kupela a vodnu paru.
Vzdu$nina na vystupe zo vzduchotechnickyého potrubia nebude filtrovand, pretoze limity
znecistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzduSia budi s dostatonou rezervou
dodrzané. Vykon odsavania bude 5000 m*/hod.

2.5 NANASANIE PRASKOVYCH FARIEB

Ako vrchny nater budi pouzité praskové farby. Pre vykonavanie tejto operacie bude v linke
osadena jedna striekacia kabina pre ru¢né nanasanie praskovej naterovej hmoty (PNH) obsluhou na
dielce v elektrostatickom poli. Kabina sluzi i na odlicenie prestrekov PNH zo vzdusného pradu
vznikajiceho pri odsdvani vnttorného priestoru kabiny. V kabine bude obsluha pouZzivat’ zariadenie
na rucné strickanie PNH. Na pristrojovom voziku bude umiestneny ovladaci pristroj. Sucastou
systému bude 1 striekacia pistol’ s max. teoretickym vykonom 15 kg PNH/hod, zariadenie na privod
prasku a vstrekovaci injektor prasku. Zariadenie na privod prasku bude zavedené priamo do
zasobnika farby. Vstrekovacim injektorom sa praSok dopravi do striekacej piStole. Mnozstvo a
elektrostatické nabijanie praskovej farby sa reguluje ovladacim pristrojom. Projektovana spotreba
PNH = 15 kg (max.vykon pistole)*4 000 hod/rok (ro¢ny ¢asovy fond pri 2.smennej prevadzke)*0,3
(Cisty vyuzitelny Cas na striekanie) = 18 t/rok.

Kabina bude vybavena ufinnym vzduchotechnickym systémom pre odsavanie farby nezachytene;j
na povrchu dielca (prestrek). Bude mat’ vykon 10 000 m%hod. Pouzivany bude iba jeden odtieii
PNH. Preto bude PNH odsatad v kabine recyklovand. K odlu¢eniu praskovej farby od vzdusniny
bude dochadzat v monocykléone a a v naslednom findlnom filtri s velmi vysokou u¢innost'ou
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(99,99 %). Pod cyklonom bude zberna rekuperacnd nadoba s rekuperaénym cerpadlom
dodavajucim odluceny prasok spiat’ do striekacieho cyklu. Jedna sa teda o uzatvoreny okruh obehu
prasku. Po odluceni prasku bude prefiltrovana vzdusnina z koncového filtra vypustend spat’ do haly.
Zo striekacej kabiny nebude ziadny vyvod vzduchotecnickych potrubi mimo vyrobného objektu.
Nebudu z nej do ovzdusia vypustané ziadne emisie znecistujicich latok.

2.5.1 Pec pre vypalovanie praskovych farieb

Za striekacou kabinou bude v technologickom slede umiestnena vypal'ovacia pec pre vypalenie
nastriekanych dielcov. Pri vypalovani dochadza k polymerizacii farby na povrchu vyrobku. Pec
bude odsavana vykonom 5 000 m*hod. Vzdugnina bude odvedena rovnym vzduchotechnickym
potrubim kolmo nad strechu objektu do vysky min. 1 500 mm (vyduch V4). Vzdus$nina na vystupe
zo vzduchotechnického potrubia nebude filtrovana, pretoze limity znecistujicich latok stanovené
legislativou na ochranu ovzdu$ia budu S dostatocnou rezervou dodrzané. Hlavnou zlozkou
vzdu$niny bude vodna para. Maximalna teplota v peci bude 250°C. Pec bude mat’ nepriamy ohrev
horakom na zemny plyn —Spaliny z horaku budu odvedené nad strechu objektu (K3). Ku horaku
bude privedeny potrubim Cerstvy vzduch zabezpecujuci jeho spol'ahlivi funkciu.

2.6 NEUTRALIZACNA STANICA NA CISTENIE ODPADOVYCH VOD

V havarijnej nadrzi vyrobenej stavebnou uUpravou podla popisu linky v tivode bude vedla linky
osadeny i subor technologickych zariadeni na pred¢istene odpadovych vod z linky pred ich
vypustenim do vnutroarealovej kanalizécie.

2.7 LINKA PRE NANASANIE PRASKOVEHO ZINKU
Pracovny proces:

NaloZenie materidlu na vibrator
Aplikacia — jedna vrstva
VysuSenie

Vypal'ovanie prvy raz
Ochladenie

Vybratie

Odstrediva linka na impregnaciu:
Technicky popis

- 1 prepravny vozik zo zvaraného Zeleza a natrety zltou epoxidovou farbou Ral 1007, prevodovky
Sew-Eurodrive, kolesa a drziaky, elektrické kable, pneumatické klieste, vzduchové rozvody (2
prevodovky nadvihanie a jedna na presun).

- 1 obracac¢, zo zvaraného zeleza natretého epoxidovou farbou, prevodovkou Sew Eurodrive,
elektrické pripojenia.

- 1 nasypnik zo zvaraného zeleza s elektrickym vibratorom pre distribiciu materialu.

- 1 dopravnik zo zvaraného Zeleza natretého epoxidovou farbou, prevodovkou Sew-Eurodrive na
otocenie pri vylozeni, prevodovka Sew-Eurodrive pre presun, elektrické pripojenia, 4 boxy na
vazenie.

- 1 odstredivka zo zdvihom 100 mm
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2.8 LINKA NA TEPELNE SPRACOVANIE DROBNYCH MATERIALOV
Linka na tepelné spracovanie drobnych materialov vol'ne sypanych v kontrolovanej atmosfére,
s elektrickym ohrevom

Zakladné charakteristiky:

Vyrobna kapacita do 80-100 kg/h (pre suciastky so zdanlivou hustotou 3 kg/dm3)
do 60-80 kg/h (pre suciastky so zdanlivou hustotou 2 kg/dm3)
do 50-60 kg/h (pre suciastky so zdanlivou hustotou 1kg/dm3)

Predpokladané pouzitie austenizacia + kalenie v oleji + umyvanie + popustanie
Typy suciastok svorky a drobny kovovy material
Referencna surovina ocel’ C60-C70

Instalovany elektricky vykon ccall5 kW
Linka martenzitického spracovania sa sklada z nasledovnych medzi sebou pospéjanych casti:

a. PEC na austenitizaciu v kontrolovanej atmosfére

b. Olejova nadrz na hasenie kalenia v oleji

c. Priebezné praca na umyvanie drobnych premetov po kaleni
d. Popustacia pec

Zdroj: Udaje o planovanej vyrobe MEVIS Slovakia s.r.o. a jej technologickom vybaveni, Ing. Jan Seduch
21.2.2014
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3. SPECIFIKACIA A KVANTIFIKACIA ZDROJOV ZNECISTENIA

Kategorizacia projektovanych zdrojov znecistenia

a) Predupravné operacie pred KTL lakovanim

Predipravné operacie pred KTL lakovanim technikou odmast'ovania a povrchovymi Upravami
chemickymi postupmi (zinkofosfatovanie, aktivicia) bez pouzitia organickych rozpustadiel je
mozné zakategorizovat’ nasledovne:

2 Vyroba a spracovanie kovov
2.9 Povrchové upravy kovov, nanasanie povlakov a stvisiace ¢innosti okrem uprav s
pouzitim organickych rozpustadiel a praSkového lakovania
Povrchové upravy:
b) pri pouziti chemickych postupov s objemom kupel'ov >3 < 30 m®
Suvisiace ¢innosti:
j) odmastovanie s projektovanou kapacitou > 20 dm? za hodinu.
2.9.2 Stredny zdroj: b) objem chemickych kapelov 12 m?,
j) odmast’'ovanie - projektovana kapacita je 7 000 dm?.h

b) KTL lakovanie

6 Ostatny priemysel a zariadenia

6.3 NandaSanie naterov na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou organickych
rozpustadiel v t/rok
a) kovov > 0,6 a <5 t/rok

¢) Operacie praskového lakovania

6.  Ostatny priemysel a zariadenia

6.8 Nanasanie povlakov s pouZitim praskovych hmot bez pouZitia organickych rozpustadiel
s projektovanou spotrebou praskovej hmoty v t/rok > 1 a <200 t za rok

6.8.2 Stredny zdroj znecistovania - projektovana spotreba praskovych hmot je 18 t za rok.

d) Palivovo energetické zariadenia v LPU

1. Palivovo-energeticky priemysel

1.1 Technologické celky obsahujtce spalovacie zariadenia vratane plynovych turbin
a stacionarnych piestovych spalovacich motorov, s nainStalovanym sthrnnym menovitym
tepelnym prikonom > 0,3 MW > 50 MW

Stredny zdroj znecistovania — stthrnny tepelny prikon 0,5 + 0,3 + 0,3 =1,1 MW.
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3.1 DOPRAVA

Pre modelaciu znecistenia ovzdusia z pozemnej dopravy boli pouzité data z celoStatneho Scitania
dopravy, vykonaného v roku 2010 Slovenskou spravou ciest.

Z tdajov o rozlozeni intenzity dopravy bol nasledne vyhodnoteny sti¢asny stav imisného zat'azenia
Vv rieSenom Uizemi ako aj prispevok dopravy, suvisiacej s navrhovanym projektom.

3.1.1 Udaje z celostatneho s¢itania dopravy ( SSC, rok 2010)

Sc¢itaci usek T 0O M S

81 597 947 6575 34 7556

T — nakladné automobily a privesy

O — osobné a dodavkové automobily

M — motocykle

S —sucet vSetkych automobilov a privesov

3.2 TECHNOLOGIE

Projektované VZT vyduchy z technologickych zariadeni a kominy na odvod spalin zemného
plynu:

1- Odvod TZL a splodin zvarania od technologického odsdvania zvéaracich automatov Specidlnych
pracovisk a udrzby. Hodinova produkcia

TZL= 0,002 kg/hod, Zvaracsky dym, z plynov oxid uhol'naty CO a oxidy dusika NOx ,

DN 630,

M=12 000 m3/hod,

2- Technologické odsavanie od lisovania a ohybania, TZL, hodinova produkcia
TZL= 0,002 kg/hod

DN 630

M=12 000 m3/hod

3- Odsavanie olejovej hmly
DN200
M=2000 m3/hod

4- Odvod TZL a splodin zvarania od technologického odsdvania zvaracich pracovisk, vyroby
pruzin, manudlnych pracovisk. Emisie TZL, hodinova produkcia

TZL=0,002 kg/hod

Zvaracsky dym, z plynov oxid uhol'naty CO a oxidy dusika NOx

DN 630

M=12 000 m3/h,

5- Odvod TZL a zvéracich plynov zo zvarania potrubia od indukénej pece
DN150
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M=1 500m3/h

6- Priestor pre technologicku Cistiaren zaolejovanych vod z prevadzky kalenia a popustania . Nie
je zahrnuty v ramci technologickej zostavy kalenia a popustania

7- Priebezna popustacia pec po kaleni TURBOMAX CF,AN/L 4S
Prevadzkova teplota 450-500°C

Tepelny vykon 30 kW

Zdroj tepla je tekuty plyn metanol

Spotreba max 6,5 I/hod

DN 150

M= 1 500m3/hod

8- Odvod splodin z olejovej pracky - vodna para s olejovou hmlou.
objem nadrze na umyvanie 0,5m3,

objem nadrze na oplach 4001

unasanie oleja 50% z dopliovaného olej= 5 kg/den=0,313 1/hod
Osusenie teplym vzduchom , inStalovany elektricky prikon 32 kW
DN 150

M= 1 000 m3/hod

K=0,032% olejovej hmly

9- Odvod splodin z olejového kupela v olejovej vani - olejova hmla, teplota max 80-100°C .
Mnozstvo oleja vo vani 1,2 m3

Doplnovanie oleja 5 kg/den=0,6251/hod

DN 150

M = 1500 m3/hod

K=0,063% olejovej hmly

Druh pouzitého oleja "TEMET 32"

10- Odvod splodin z elektricky ohrievanej pece TEMPREMATIC FAE - 4, pouzitej na
austeniticky ohrev vyrobkov, max. teplota v peci 950°C, Ochranna atmosféra v objeme v kaliacej
peci je tvorena kombinéciou dusika a metanolu , resp. dusik a zemny plyn, vykon dodévane;j
ochrannej atmosféry je 4m3/hod

Tepelny vykon elektrickej pece

41,4 kW,

Priemer odvodu do ovzdusia DN 150

M=1 500 m3/hod

11- Palivové hospodarstvo pre motorgenerator

12- Palivové hospodarstvo pre motorgenerator

13- Strojovna chladenia mimo priestor kotolne.

14- Priestor pre strojovitu vzduchotechniky na vetranie haly povrchovych tprav mimo urovne
kotolne a kompresorovne

15- Strojovna chladenia mimo priestor kotolne. Na streche umiestnit’ kondenza¢né jednotky

16- Priestor pre strojovitu vzduchotechniky na vetranie haly povrchovych tprav mimo urovne
kotolne a kompresorovne

17-Odvod spalin zemného plynu z ohrevu suSiacej komory linky pre nanaSanie platkového zinku
pri tepelnom vykone cca 200 kW,

B=23 m3/hod
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DN 150
M= 1 500 m3/hod

18- Odvod splodin zo susenia platkového zinku kovovych vyrobkov
DN 200
M=2 500 m3/hod

19- Priestor pre zariadenia pre regulaciu vlhkosti vzduchu haly na povrchové tpravy kovov

20- Priestor pre vyrobu demiralizovanej vody - demi vody pre vSetky potreby odmastovania,
oplachovania, umyvania technologii :

- kataforéza

- Nanasanie platkového zinku

- iné technologie

Prevadzkované chemikalie na regeneraciu NaOH 32% + HCI33%

21-Priestor pre technologicku ¢istiarent odpadovych vod z prevadzky kataforézy . Nie je zahrnuty v
ramci technologickej zostavy Kataforézy

22-Odvod vzduchu z filtra¢nej skupiny praskového nanésania farieb
mnozstvo spotrebovanych farieb =1kg/hod,

material praskovych farieb:

polyester, alebo epoxy-polyester

Druh pouZivanne;j farby:

ENVIROCRON P821NO05R

Odsavané mnozstvo z kabiny nanasania praskovej farby 0,08-0,1kg/hod
Svetlost’ odvodného potrubia

DN 630

M=10 000m3/hod

Kabina bude vybavena uc¢innym vzduchotechnickym systémom pre odsavanie farby nezachytenej
na povrchu dielca (prestrek). Bude mat’ vykon 10 000 m*/hod. Pouzivany bude iba jeden odtien
PNH. Preto bude PNH odsat4d v kabine recyklovana. K odlu¢eniu praskovej farby od vzdusniny
bude dochadzat” v monocyklone a v naslednom finalnom filtri s veI'mi vysokou ucinnostou (99,99
%). Zo strickacej kabiny nebude ziadny vyvod vzduchotechnickych potrubi mimo vyrobného
objektu. Nebudu z nej do ovzdusia vypustané ziadne emisie zneCistujlicich latok.

23- Odvod spalin zemného plynu z ohrevu susiacej komory pri tepelnom vykone cca 200 kW,
B=23 m3/hod ( komin K3)

DN 250

M= 2 500 m3/hod

24- Odvod splodin zo susenia praskovych naterov netoxické (V4)
DN 315
M=4 000m3/hod

Pec bude odsavand vykonom 5 000 m%hod. Vzdu$nina bude odvedena rovnym
vzduchotechnickym potrubim kolmo nad strechu objektu do vysky min. 1 500 mm (vyduch V4).
Vzdu$nina na vystupe zo vzduchotechnického potrubia nebude filtrovana, pretoze limity
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zneCistujucich latok stanovené legislativou na ochranu ovzduSia buda s dostatocnou rezervou
dodrzané. Hlavnou zloZkou vzdu$niny bude vodna para.

25- Odsavanie ¢.2 od tunela predupravy kataforézy , fosfatovanie , koncentracia pouzivaného
roztoku 3-4% = 240 kg v 6m3 nadrzi. Pouzity material : KBU GRANODINE 952, fa HENKEL .
Fosfatovanie vyzaduje stupefi Gipravy - aktivacia. Aktivacia sa realizuje KBU "FIXODINE" (V1)
DN 315

M= 4 000m3/hod

K=stopy fosfatového roztoku a vodnej pary.

26- Odsavanie od kataforetickej vane (V2)

Pouzivana naterova hmota: KBU RESINCR691A a pigment Paste CP504 Planétova, ktora patri do
série P6000

Mnozstvo naterovej hmoty vo vani pre katafporézu 16 m3 , z toho 13,6m3 je demi voda ,
kataforézna farba 2,4 m3, z toho 0,04 riedidlo , pri frekvencii 6kg/hod pri kazdom prevadzkovom
stave, druh pouzivaného riedidla :butilcellosolve , alebo podobné kyseline octovej, pozri KBU PPG
DN 700

M= 20 000 m3/hod

27- Odsavanie od oplachu po kataforéze
DN 315
M= 4 000 m*hod

28- Odsavanie ¢.1 od tunela predupravy-kataforézy -odmastenie (V1)

Pouzity alkalicky roztok o konccentrécii 3-5%, druh pouzitého roztoku " KBU: RIDOLIN,
GLOBEX Plus ", vid KBU fa HENKEL

DN 315,

M=4 000 m3/hod

29- Odvod spalin zemného plynu u ohrevu susiacej komory pri tepelnom vykone cca 400 kW,
B=45 m3/hod, (K2)

teplota spalin 180 °C

DN 315

M= 4 500 m3/hod

30- Odvod splodin zo susenia kataforetickych naterov , material vid’ vana kataforetickych naterov,
teplota 180°C, (V3)

DN 500

M=5 000m3/hod

31- Odvod spalin zemného — kotol v linke predupravy, vykon cca 500 kW, (K1)
DN 500
M=6 000m3/hod
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Tab.1 Vstupy pre modelaciu — hmotnostny tok znecistujucich latok

Oznacenie Popis Mnoistvo
vyduchu vzdusniny
(m3/hod)

1 Odvod splodin zvarania 12000

2 Odsavanlelod I|§ovan|a a 12000
ohybania

3 Odsavanie olejovej hmly 2000

Odsavanie zo zvaracich
4 pracovisk, vyroby pruzin a 12000
manualnych pracovisk

Odsavanie zvaracich plynov
5 zo zvarania potrubia od 1500
indukénej pece

Odsavanie priebezna
popustacia pec po kaleni -

7 TURBOMAX (palivo 1500
metanol, vykon 30kW)
Odvod spI(:;iéE z olejovej 1000
8 pracky
Odvod splo?lm z olejového 1500
9 kipela

140e00024 RS

Znedistujlca
latka

Cco

NOx

TZL

FexOy

ZL s osobitycm

charakterom (Cr
+VI)

TZL

olejova hmla
vodna para

co

NOx

TZL

FexOy

ZL s osobitycm
charakterom (Cr
+VI)

co

NOx

TZL

FexOy

ZL s osobitycm
charakterom (Cr
+VI1)

co

NOx

TZL

olejova hmla

vodna para
olejova hmla

vodna para

Q(g/s)

0,0020
0,0020
0,0020
0,0020
0,0020

olejovy filter

0,0020

0,0020
0,0020
0,0020
0,0020

0,0020
0,0020
0,0020
0,0020
0,0020

0,0002
0,0003
0,0003

olejovy filter
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Oznacenie
vyduchu

10

17

18

22

23 (K3)

24 (v4)

25,28 (V1)

26 (V2)

29 (K2)

30 (V3)

31 (K1)

*Vzhl'adom na absenciu udajov o konkrétnych spal’ovacich zariadeniach pouzitych pre ohrevy sme vychadzali z idajov

22 VALERON

Popis

odvod splodin z el. pece
Temprematic (41,4 kW)

Odvod spalin zemného plynu
z ohrevu susiacej komory
linky pre nanasanie
platkového Zn (200kW)

Odvod splodin zo susenia
platkového Zn

Odvod vzduchu z filtracnej
skupiny praskového
nanasania farieb (cykldn
99.99 ucinnost)

Odvod spalin zemného plynu
z ohrevu susiacj komory

Odvod splodin zo susenia
praskovych naterov

Odsavanie ¢.2 z tunela
predldpravy

Odsavanie od kataforetickej
vane

Odvod spalin zemného plynu
z ohrevu susSiacej komory
(400kW)

Odvod splodin zo susenia
kataforetickych naterov

Odvod splodin zemného
plynu - kotol v linke
predupravy a KTL lakovania
(500kw)

Mnoistvo
vzdusniny Znedistujuca latka
(m3/hod)
Cco
1500 NOx
TZL
Cco
1500 NOx
TZL
TZL
2500 kovy 2 skupiny a
3.podskupiny
10000 TZL
co
2500
NOx
4000 TZL
TZL
kovy 2 a
12000 3.podskupiny
ZL s osobitym
charakterom (Ni a
jeho zluceniny)
20000 \ele
co
4500
NOx
5000 \ele
co
6000
NOx

Q(g/s)

0,0003
0,0004
0,0003
0,0013
0,0022

0,0022

0,0100

0,0001

0,0013

0,0069
0,0111

0,0013

0,0050

0,00003

0,00002

0,0383

0,0069

0,0194

0,0575

0,0097

0,0167

obdobnych zariadeni, kde emisie CO a NO2 st dané ako CO=23mg/kWh a NO2=39mg/kWh (zdroj 7,10,17)
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4. METEOROLOGICKE PODMIENKY

Smer vetra N NE E SE S SW W NW C
relativna pocetnost [%] 8,02 | 4,03 | 8,87 |9,77 | 6,75 | 5,01 | 10,76 | 28,21 | 18,59
priemerna rychlost vetra [m/s]
2,85
veterna ruZica pre lokalitu Samorin DS (DS) [%]
N
30,00
25,00
NW NE
20,00
15,00
W E
SW SE

Priaznivé klimatické pomery st predpokladom dobrého prevetravania krajiny a a¢inného rozptylu

emitovanych ZL.

140e00024 RS

Strana 25 z 38



% VALERON

5. METODIKA SPRACOVANIA ROZPTYLOVYCH MAP - IMISIE Z DOPRAVY

Pri spracovani rozptylovych map Sirenia imisii z pozemnej dopravy bola vyuzita metodika pre
vypocet zneCistenia ovzdusia z mobilnych zdrojov. Situaciu imisnych pomerov v predmetnej
lokalite sme modelovali softvérom MODIM. Ciel'om stidie je vyhodnotenie znecCistenia ovzdusSia
blizkeho okolia objektu.

Pri urovani emisnych faktorov mobilnych zdrojov, modelovanych nasledne v softvéri MODIM,
sme vychadzali z tabul’ky ,,Specifickych emisnych faktorov, publikovanej v odborne;j literature.*

Specifické emisné faktory Tab. 5.5
" Emisny faktor vozidiel [g.km'lj
Rok 1 CO NO PM
[km.h™'] —re ; ——A - :
osobné hakladné |osobné pnakladné | osobné |nakladné
50 17,0 13,0 1,5 9,0
20001 59 8.0 7.0 1.8 8.0
50 9,2 10,1 1,6 7.3 0,16 0,59
2005 80 5,6 4.4 2,1 6,8 0,13 0,52
100 5,7 2.9 2.5 5,6 0,16 0.40
50 3.7 8,3 1,0 73 0,14 0,35
2010 80 3.5 3.6 1,34 6,8 0,11 0,31
100 3.6 2.4 1,6 5,6 0,14 0,24
50 3,7 6.6 0,7 7.3 0,13 0,29
2015 80 2,2 2,8 0.9 6,8 0,10 0.25
100 23 1,9 1,1 5,6 0,13 0,20
50 2.8 55 0,5 7.2 0,13 0,24
2020 80 1,7 2.3 0.6 6,7 0,10 0,21
100 1,8 1,6 0,7 5.5 0,13 0,17

V tabulke ,,Specifickych emisnych faktorov* sa uvazuje s hodnotou emisie NOx, av$ak z hladiska
ochrany ovzdusia je posudzovana emisia NO,, apreto sme pri vypoétoch predpokladali, ze
vzhl'adom na rozmery vypoctovej plochy a rychlost’ oxidacie, je mozné uvazovat’ s obsahom 20%
NO; v produkovanych NOx.

! Zdroj: Daniela Duréanska a kol.: Posudzovanie vplyvov ciest a dialnic - hluk a imisie z cestnej dopravy, Zilinska
univerzita, 2002
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Ciel'om Studie je vyhodnotenie znecCistenia ovzdusia blizkeho okolia objektu. K tomu postacuje
vypoctova oblast’ do vzdialenosti 520m x 364m od posudzovaného objektu. Hodnotil sa vplyv
zékladnych znecist'ujucich latok :

CO — oxid uhol'naty,

NOx— suma oxidov dusika, ako NO,, oxid dusi¢ity

TZL

ZL s osobitym charakterom (5.skupina — karcinogénne latky — zlu¢eniny Cr +VI, Ni a jeho
zlGc¢eniny)

kovy 2 skupiny a 3.podskupiny ( Zn a jeho zluceniny)

VOC (1-metoxy — 2 — propanol)

Pre jednotlivé latky sa vykresl'uje distribucia:

CO  — maximalne 8-hodinové koncentracie
NO2 — maximalne hodinové koncentracie a priemerné rocné koncentracie
TZL — maximalne 24-hodinové koncentracie a priemerné rocné koncentracie

ZL s osobitym charakterom (5.skupina — karcinogénne latky) - maximalne hodinové
koncentracie

kovy 2 skupiny a 3.podskupiny ( Zn a jeho zluceniny) - maximalne hodinové koncentracie

VOC (1-metoxy — 2 — propanol) — maximalne hodinové koncentracie

Maximélne mozna kratkodobéd koncentracia zneCistujucich latok sa pocita pre najnepriaznivejSie
meteorologické rozptylové podmienky, pri ktorych je dopad daného zdroja na znecistenia ovzdusia
najvyssi. Pocet 4ut na ceste v Spickovej hodine sa rovna 10 % celodenného poctu aut.

Ucelom Studie nie je zistovanie priamo hodnoty VOC, ale zistovanie hodnoty benzénu, ktora je vypocitana z udaju
VOC a nasledne porovnavana s imisnymi limitmi pre benzén, stanovenymi legislativou.
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6. VYSLEDOK HODNOTENIA

Distribticia najvyssich kratkodobych resp. priemernych ro¢nych hodnét koncentracie CO, NO; ,
TZL (PM10), ZL s osobitym charakterom, ZL kovov 2 skupiny a 3.podskupiny v okoli objektu je
uvedend v prilohe. Na mapach st zobrazené hodnoty koncentracie znecistujucich latok po uvedeni
objektu v projekte do prevadzky, t.j. z tychto vysledkov je mozné vychadzat’ pri postudeni vplyvu
projektu.

Tab.4 Maximalne hodnoty koncentracie ZL v predmetnom tizemi

Imisny limit v zmysle Max. hodnota v
Posudzovana hodnota Vyhl.360/2010 Z.z. predmetnom tizemi
[ng/m’] [ng/m’]
CO - maximalny 8 hod. priemer 10000 700
NO, - maximalna kratkodoba (1hod) koncentracia 200 80
NO; - priemerna ro¢na koncentracia 40 2,6
TZL(PM10)- maximalne 24-hodinové koncentracie 50 35
TZL(PM10)- priemerné roéné koncentracie 40 20
ZL s osobitym charakterom (5.skupina — karcinogénne
latky) - maximalne hodinové koncentracie 10V 0,003
kovy 2 skupiny a 3.podskupiny ( Zn a jeho zlticeniny) -
maximalne hodinové koncentracie 1257 0,1
VOC (1-metoxy — 2 — propanol) — maximalne hodinové
koncentracie 100° 50

Y Imisny limit uréeny podla parametra S pre skupinu &1 (latky s karcinogénnym uginkom) v zmysle Prilohy &.2

giastka 5 VESTNIK MZP SR roénik IV 1996

2 Imisny limit uréeny podla parametra S pre skupinu ¢.2 (tuhé znedist'ujuce anorganické latky) v zmysle Prilohy ¢.2
giastka 5 VESTNIK MZP SR roénik IV 1996

9 Imisny limit uréeny podl'a parametra S pre skupinu &.4 (org. plyny a pary) v zmysle Prilohy &.2 ¢iastka 5 VESTNIK
MZP SR roénik IV 1996
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7.ZAVER

Koncentracia CO — maximalny 8hod. priemer — limitna hodnota koncentracie tejto znecist'ujlice;
latky nie je v predmetnom tzemi prekrocena.

Koncentracia NO,; — maximalna kratkodoba (1hod) koncentracia nad uroviiou terénu — limitna
hodnota koncentracie tejto znecist'ujucej latky nie je v predmetnom tizemi prekrocena.

Koncentracia NO, — priemerna ro¢na koncentracia — limitnd hodnota koncentracie tejto
znecistujucej latky nie je v predmetnom tzemi prekrocena.

Koncentracia TZL (PM10) — maximalna 24hod. koncentracia — limitna hodnota koncentracie
tejto znecistujicej latky nie je v predmetnom uzemi prekrocena.

Koncentracia TZL (PM10) — priemerna ro¢na koncentracia — limitna hodnota koncentracie
tejto znecist'ujicej latky nie je v predmetnom uzemi prekrocena.

Koncentracia ZL s osobitym charakterom (5.skupina) — maximalna kratkodoba (1hod)
koncentracia — limitna hodnota koncentracie tejto znecistujucej latky nie je v predmetnom tzemi
prekrocena.

Koncentracia kovy 2 skupiny a 3.podskupiny ( Zn a jeho zli¢eniny) — maximalna kratkodoba
(1hod) koncentracia — limitna hodnota koncentracie tejto znecist'ujucej latky nie je v predmetnom
uzemi prekrocena.

Koncentracia VOC (1-metoxy—2—propanol) — maximalna kratkodoba (1hod) koncentracia
nad uroviou terénu — limitna hodnota koncentracie tejto znecistujucej latky nie je v predmetnom
uzemi prekrocena.

Pre TZL je potrebné pouzit’ odlucovac pre Odséavanie z tunela predipravy tak, aby hmotnostny tok
TZL neprekrocil 0,005 g/s a Odvod splodin zo susenia platkového Zn tak, aby hmotnostny tok TZL
neprekrocil 0,01 g/s. Ide o odlucovac s cca 99% ucinnostou, upresnenie parametrov moze byt na
zéklade realizovanych merani.
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TZL - maximalna 24-hodinova koncentracia
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kovy 2 a 3.podskupiny, max. koncentracia
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ENVIRO CONAULTING

8.9 Doklad o odbornej sposobilosti

MINISTERSTVO ZIVOTNEHO PROSTREDIA

SLOVENSKEJ REPUBLIKY
ako prisludny organ Statnej spravy ochrany ovzdu$ia podla § 29 pism. m) prvého bodu zakona

& 478/2002 Z.z. o ochrane ovzdu$ia aktorym sa doplia zakon &. 401/1998 Z.z. o poplatkoch za
zneéistovanie ovzdusia v zneni neskor$ich predpisov (zakon o ovzdusi)

vydava

OSVEDCENIE ¢&. 86/28102/2010-3.1

Pan Ing. Jaroslav Hruskovi¢, nar. 19. 10. 1972

je odborne sposobily

vyhotovovat' odborné posudky vo veciach ochrany ovzdusia podfa zakona ¢&. 478/2002 Z. z. o ochrane
ovzdusia a ktorym sa doplia zakon &. 401/1998 Z. z. o poplatkoch za znegistovanie ovzdusia v zneni
neskors$ich predpisov (zakon o ovzdusi) na Gcely vybranych konani pred organmi $tatnej spravy
ochrany ovzdusia v rozsahu:

A. Odbor imisno-prenosové posudzovanie

Predmety posudzovania podla § 2 ods. 4 vyhiasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej
republiky ¢. 202/2003 Z. z. pismeno:

a) Rozptyl znecistujucich latok z bodovych miest odvadzania odpadovych plynov so vzdialenostou
referenéného bodu viac ako 100 m.

c) Rozptyl znegistujucich latok z plosnych zdrojov a z liniovych zdrojov.

B. Uéel konania

Suhlasy organu ochrany ovzdusia podla § 22 ods. 1 pism. a), d), h) a § 23 ods. 7, 9 a 10 zakona
€. 478/2002 Z. z. o ovzdusi v zneni neskordich predpisov.

C. Cas platnosti osved&enia: 12. maja 2010 a2 11. maja 2015

¢

Ing. Katarina Jankovicova
riaditelka odboru ochrany ovzdusia
a ozonovej vrstvy Zeme

V Bratislave 12. maja 2010
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